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prodig-tech®

Merac hrubky farby
GL-PRO-2-F
GL-PRO-2-FA
GL-PRO-2-FAZ

Variacie vo verziach:

-GL-PRO-2-F, meranie iba na ocelovych plechoch;

-GL-PRO-2-FA, meranie na ocelovych a hlinikovych plechoch (automatické rozpoznavanie materialu);
-GL-PRO-2-FAZ, meranie na ocelovych a hlinikovych plechoch (automatické rozpoznavanie materialu pomocou
detekcia zinkového povlaku na ocelovom plechu)

Pokial je zariadenie oznacené tymto symbolom, znamend to, Ze
nesmie byt likvidovany spolu s inym domovym odpadom. Odneste
ho na zberné miesto na recyklaciu pouzitych elektrickych a
elektronickych zariadeni. Spravnou likvidaciou odpadového
zariadenia pombzete predchadzat potencidlnym rizikam pre
Prodig Tech Zivotné prostredie a fudské zdravie. Recyklacia pouzitych
ul. MontaZ 3b rrfaffen.alov chra'm zdroje z’|v?tneho protstredla.. Ak'chcete’2|skat
dalSie informacie o recyklacii, kontaktujte svoje miestne Grady,
43-300 Bielsko-Biata spolonost zaoberajdcu sa likvidaciou odpadu alebo predajcu.
www.prodig-tech.pl


https://www.onlinedoctranslator.com/en/?utm_source=onlinedoctranslator&utm_medium=pdf&utm_campaign=attribution

Specifikacia
- meranie na listoch (automaticka detekcia):
-ocel, Fe (modely GL-PRO-2-F, GL-PRO-2-FA, GL-PRO-2-FAZ);
-hlinik, Al (modely GL-PRO-2-FA, GL-PRO-2-FAZ);
-automaticka detekcia zinku (Zn) na ocelovom plechu (iba model GL-PRO-2-FAZ) *;
-automaticka detekcia zeme (neplati pre model GL-PRO-2-F, urceny len pre ocelové plechy);
- rozsah merania 0-2000 pm;
- mierka 1 ym pre Fe, 5 um pre nFe;
- minimalna meracia plocha pre nFe 15x15mm, pre Fe 5x5mm;
-vstavan4, elasticka sonda, s koncom tzv lopta;
- Statistiky merani (mnoZstvo, maximum, minimum, priemer, predchadzajuce);
- 3 prevadzkové rezimy: nepretrZité meranie, zmrazenie merania (HOLD 1), zmrazenie merania (HOLD 2);
- moznost'manualneho nastavenia meracieho reZimu, Fe alebo Al;
- pamat merania 960 poloZiek;
- asistent merania pre automobilovy priemysel (grafika + text);
- kalibracia (pomocou platni a Standardu hrubky);
- zvukova signalizacia;
- diéda osvetlujlica miesto merania;
- napajanie: dve alkalické batérie AA (R6);
- MENU v polStine a nemcine

Sada obsahuje:

-merac GL-PRO-2;

- ocelova kalibra¢na doska, hlinikova kalibra¢na doska;
- Standardna hrudbka 120 pm +/- 5%;

- puzdro;

- sada dvoch alkalickych batérii AA;
- inStrukcia.
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pamatou merani

Stav batérie

Funkcia MENU



Merac by mal byt chrdneny pred vihkostou a mokrymi povrchmi.

Vzhladom na to, Ze sonda je zakon€end kovovou gul6¢kou, neodportca sa pohybovat sondou po laku.

Po zapnuti meraca sa na displeji zobrazi vy33ie uvedené zobrazenie. Standardne ma mera¢ funkciu zastavenia merania na displeji - reZim HOLD 1.
Na vykonanie merania naneste merac na testovany povrch,tak, aby sa ocelova gula na cele sondy dotykala povrchu.Ak je sonda nanesena
nepresne (napr. Pod uhlom, ked sa sféricky prvok nedotyka povrchu), meranie bude nespravne.

Na displeji sa zobrazi vysledok merania spolu so zistenym materialom (ocel cL-pro-2-F, 6L-PRo-2-FA, GL-PRO-2-FAZ, JalVanizovana ocelsi-pro-2-raz alebo
hlinikaeL-pro-2-FA, 6L-PrO-2-FAZ) @ pOle Statistiky sa aktualizuje. Pozor! V modeli GL-PRO-2-FAZ je pozinkovanéa ocel detekovana v hribkach
laku aZ do pribliZzne 300-350 um.Meranie sa uloZi do pamate.

Po zaplneni pamate merani sa v poli €islovania merani v poli Statistiky zobrazi slovo FULL. Aby ste vymazali pamat merani, zvolte v asti
.Nastavenia” funkciu ,Vymazanie merani” a potvrdte to. Vymazanie merani moze trvat niekolko sekund.

Pamat je mozné zobrazit' vyberom funkcie ,Pamat” v MENU. Stranky v pamati méZete menit pomocou tlacidiel ,kalibracia” a ,prepinanie funkcii“. Ukoncite
pamat stlacenim OK.

Merania sa ukladaju iba v prevadzkovych rezimoch HOLD 1 a HOLD 2. Pri kontinudlnom merani sa merania neukladaju a Statistiky merani sa
neaktualizuja.

Zvolenim funkcie ,Nastavenia“ v MENU prejdete do MENU, ktoré pozostava z nasledujucich funkcii: Hold, Kas. Merat, Zvuk, Asistent, Rezim merania, Ukoncit, Informacie, Jazyk.

Funkcia HOLD.

Ked je zvolena funkcia HOLD, pomocou tlacidla ,OK" zvolte prevadzkovy rezim glukometra: HOLD Mode 1, HOLD Mode 2, Continuous measurement.
ReZim HOLD 1 - vysledok sa po vykonani merania uloZi na displej a zmizne po vytiahnuti meraca z testovaného povrchu.
ReZim HOLD 2 - vysledok sa po vykonani merania uloZi na displej a zostane zmrazeny, kym sa nevykona dalSie meranie.

Nepretrzité meranie (funkcia HOLD deaktivovana) - meranie sa vykonava nepretrzite, niekolkokrat za sekundu. V tomto reZime sa merania neulozia. Iba v
tomto rezime je mozné kalibrovat' pomocou platni.

Odporuca sa vykondvat merania v rezime 1 alebo v reZime 2.

Vymazanie merani (Err. Pomoc.)
Vyberom tejto funkcie a jej potvrdenim tlac¢idlom ,OK" vymaZeme pamat merani a Statistiky.

Zvuk

Zvukovy signdl zapnete alebo vypnete stlacenim tlacidla ,OK".

Asistent
Asistent merania je navrhnuty s ohladom na kupujucich automobilov. Pomaha interpretovat vysledky merani pomocou grafickej stupnice a
textovych informacii, ¢i je lak pdvodny (zelena stupnica), dvakrat lakovany (ZIty kameri) alebo ¢i je pouZity tmel (Cervena stupnica).

Asistent sa aktivuje a deaktivuje tlac¢idlom , OK".

ReZim merania-funkcia dostupna u modelov GL-PRO-2-FA a GL-PRO-2-FAZ

Automaticky je mozné rozpoznat'iba material, z ktorého je list vyrobeny. Mera¢ ma tri prevadzkové rezimy:
- automatické (rozpozndvanie materialu);

- ocel (meranie je moZné len na ocelovych plechoch vratane pozinkovanych plechov);

- hlinik (meranie je moZné len na hlinikovych plechoch).

Vypnutie meraca
Merac sa vypne vo funkcii MENU alebo sa automaticky vypne po jednej mindte necinnosti.

Kalibracia

Kalibraciu je moZné vykonat'iba vtedy, ked je merac v nepretrZitej prevadzke - deaktivujete tak funkciu HOLD.

Aby ste vykonali presnu kalibraciu, poloZte priloZeny Standard s hribkou 120 ym na ocelovu alebo hlinikovu platfiu (podla toho, aky material
chcete kalibrovat). Potom poloZime meradlo na dosku so vzorom tak, aby sféricky hrot presne sedel, najlepSie druhou rukou stlac¢te meradlo tak,
aby bola sonda vloZena. Drzte glukomer takto umiestneny a stlacte tlacidlo ,Kalibracia®. Ak sa na displeji zobrazi vysledok priblizne 120 pm,
glukomer je kalibrovany. Stava sa, Ze kalibracné tlacidlo by ste mali niekolkokrat stlacit, kym nebude vysledok spravny. Pred kalibraciou sa uistite,
Ze platne su cisté a félia nie je zle odreta.

* Detekcia pozinkovaného ocelového plechu-iba model GL-PRO-2-FAZ

Merac hrubky farby GL-PRO-2-FAZ ma funkciu, ktora ulahCuje detekciu zinkovej vrstvy na ocelovych plechoch. Je to uzitocna funkcia najma pri
hladani ojazdeného auta. Pomerne €asto sa v automobiloch po kolizidch na cestach vymiena cely prvok karosérie, napriklad naraznik. Takyto
prvok, ak je novy a bude lakovany v sulade so stavom techniky, je tazké overit, i je povodny alebo nahradny, meranim iba hrubky laku - idaje
mobZu dokazovat, Ze prvok je pdvodny zavod. Ekvivalenty telesnych prvkov vyrabanych r6znymi spolo¢nostami ¢asto nie su



pozinkované. Aby bol takyto prvok rozliSeny, zvySok auta musi byt samozrejme z pozinkovanej ocele, ktora bude detekovana meracom
(oznacenie Fe + Zn). Ak napriklad na jednom blatniku dostaneme Udaj o zinku a na druhom taky Udaj nie je, mbZe to znamenat, Ze prvok bol
vymeneny.

Pocas merania na pozinkovanej oceli, ktord mera¢ dokaze detegovat, sa na displeji zobrazi Fe + Zn a ked meriame na pozinkovanu ocel,
na displeji sa zobrazia informacie Fe.

Na co by ste si mali dat’'pozor?

Informacie o pozinkovanej oceli st len pribliZznou interpretaciou merania a tato funkcia bola zavedena pre potreby merania na karosériach automobilov
a pre merania v inych oblastiach, ale s podmienkou, Ze vieme, Ze testovana ocel mdZe byt potiahnuta zinkom a nie ina kovova zlG€enina s
diamagnetickymi vlastnostami (napr. med, zlato) alebo paramagneticka (napr. hlinik), pretoZe v tomto pripade méZe mera¢ ukazovat aj informacie Fe +
Zn (a nie napr. Fe + Al, Fe + Cu). Merac detekuje diamagneticki alebo paramagnetickd vrstvu nanesenu na ocelovy plech.

Stava sa, Zze mera¢ nemusi pri merani na plechoch s antikoréznou vrstvou, ktora obsahuje zinkové prvky, zobrazovat informdcie Fe + Zn-existuju rézne
metody protikoréznej ochrany zahffajuce zinok a v niektorych pripadoch mera¢ nemusi vrstvu detekovat pomocou obsah zinku. Merac tiez nemusi
detegovat Ziadny zinkovy sprej, ktory je aplikovany na kovovy plech.

Treba tiez poznamenat, Ze pozinkované plechy vozidiel je mozné chranit inym, rovnako ucinnym spésobom, a napriek nedostatku indikacie
Fe + Zn to neznamen4, Ze plech nie je chraneny proti koroézii.

Celkom:

- zmerajte na oceli bez dalSej kovovej diamagnetickej alebo paramagnetickej vrstvy, ziskame vysledok Fe;

- meranim na oceli potiahnutej zinkom alebo inym diamagnetickym alebo paramagnetickym kovovym materidlom ziskame vysledok Fe + Zn;

- v niektorych pripadoch sa moze stat, Ze nie je detekovana ochrana proti korézii na baze zinku;

- postrek zinkom nemusi byt detekovany po aplikacii na plech;

- meradlo nemusi detekovat zinok, ak hrubka laku spolu s hrdbkou zinku presahuje 300- 350 um, potom bude Udaj Fe, aj ked ocel mdze byt
pozinkované.

Malo by sa pamatat'na to, Ze Gdaj o zinku na ocelovom plechu je orientacny a ak mame pochybnosti, ¢i by dany prvok automobilu mal
byt pozinkovany, je najlepSie poZiadat o informacie vyrobcu automobilov.

Funkcia detekcie zinku na ocelovom plechu funguje az do hrubky laku vratane hribky zinku asi 300-350 pm.

Zaruka GL-PRO-2-F, GL-PRO-2-FA, GL-PRO-2-FAZ

1. Na zariadenie sa vztahuje 24-mesacna zaruka od ddtumu predaja.

2. Vyrobca zariadenia zarucuje jeho spolahlivi prevadzku pocas tohto obdobia za predpokladu, Ze sa pouZiva spravne.

3. Vyrobca zodpoveda za akékolvek fyzické (vyrobné) chyby zariadenia pocas 24 mesiacov.

4.Vady odhalené v tejto lehote odstrani vyrobca do 30 dni odo dna prijatia zariadenia na servis.

5. Zarucna doba sa predlZuje o dobu odo dfia prijatia zariadenia do sluzby az do datumu jeho dorucenia UZivatelovi.

6. Zariadenie by malo byt doruc¢ené do servisného strediska so Standardnym vybavenim, €isté, s Citatelnymi odtlackami na kryte.

7. Zaruka je platnd, ak je na nej uvedeny datum predaja a podpis predavajuceho.

8. Za dodanie inzerovaného zariadenia do sluzby (osobne, postou a pod.) Zodpoveda PouZivatel.

9. SluZzba odmietne prevziat zariadenie na zaru¢nu opravu, ak si uvedené vyhrady uvedené v bode 6, v pripade chyby, ktora nie je vyrobnou
vadou, a pri absencii vyplneného zaru¢ného dokumentu.

10. Zaruka sa nevztahuje na:
- chyby spésobené mechanickym, tepelnym alebo chemickym poskodenim zariadenia, zariadenia a napajacieho kabla (zlomenie,
prasknutie, rez, deformacia, tavenie a palenie);
- poSkodenie spdsobené chybnou elektrickou inStalaciou PouZivatela, pouZitim nespravnej elektrickej ochrany,
pouzitim nevhodnych elektrickych predlZovacich kablov, poSkodenia spésobené zaplavenim elektrickych a elektronickych komponentov
vodou;
- poSkodenie spdsobené pouzivanim zariadenia v rozpore s manudlom a jeho zamySlanym pouzitim, nespravne pripojenie;
- zariadenia s rozbitymi plombami a oznaenymi bezpecnostnymi zariadeniami.

11. V8etky chyby uvedené v bode. 10 mbze byt z webovych stranok odstraneny za dohodnuty poplatok znasany pouzivatelom. VySka poplatku je
variabilna a je stanovena na zaklade povahy chyby.

12. Po uplynuti zarucnej doby je mozné vyuzit' pozarucny servis, ktory je vyrobcom poskytovany za poplatok.

13. Zaruka je platna iba s dokladom o kupe.

Datum predaja: Petiatka predavajtceho (podpis):
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