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POZIADAVKY NA BEZPECNOST

V3etky opravy zariadenia musia byt vykonavané vhodne kvalifikovanym personalom. Pouzivatel smie vymiefiat’ iba prvky jasne uvedené v tejto
Vo vsetkych fazach pouzivania zvaracov z optickych vldkien by sa mali dodrziavat' nasledujice vSeobecné bezpec¢nostné pravidla. Vyrobca

prirucke (elektrody, batéria, sporak).
a distributor nezodpovedaju za nespravne pouzivanie zariadenia av rozpore s jeho uréenym pouzitim.

u Environmentélne poziadavky na spravne skladovanie a pouzitie

Rozsah prevadzkovych teplét: 0 ~ +40 °C
Teplotné limity pre dlhodobu prevadzku: -10 °C ~ + 50 °C
Maximalna vihkost: 95% RH Maximalna rychlost’ vetra: 15m /s

Skladovacia teplota: -20 °C ~ + 60 °C

Pred pripojenim externého napajacieho zdroja na zvaracku skontrolujte sulad napéjacieho napatia s pozadovanym napatim. Skontrolujte, ¢i
nie je poskodeny kabel nabijacky.
® Je zakdzané pouzivat' zvaraci stroj v prostrediach vystavenych vybuchu

® Je zakazané pouzivat zvaraéku v miestnostiach, kde sa mozu hromadit' vybusné plyny, je zakazané rozoberat akékolvek Gasti zvarada -
® okrem spotrebnych casti.



UPOZORNENIE v

® AC / DC adaptér
Vystupné charakteristiky napajacieho zdroja musia spifat’ tieto parametre:
Napatie: 13 V ~ 14 V; Aktualna

ucinnost: = 4A; Polarizacia: ,+" vo

vnutri
Pouzivanie napajacich zdrojov s r6znymi parametrami moze zariadenie po$kodit. Vstupné napétie pre napajanie by malo byt 100 ~
240V, 50/60 Hz. PrekrocCenie vstupného napéatia moze trvalo poskodit’ napajanie.
® | itiova batéria

Zariadenie je vybavené vymenitelnou litium-iénovou batériou. Je zakazané pouzivat iné ako uréené batérie. Nahradnu batériu si mozete
kupit' od miestneho distributora. Je zakazané zasahovat’ do vnutra batérie. Batérie neskladujte na miestach, ktoré su vystavené

vysokym teplotam, pretoze hrozi nebezpecenstvo vybuchu. Ak déjde k mechanickému poskodeniu batérie, vymerite ju za novu.

Ak je zvaraci stroj pocas prevadzky zaplaveny alebo vystaveny silnym vibraciam, okamzite zariadenie vypnite a prestajte pracovat'.
VSetky opravy a diagnostiku by mal vykonavat’ kvalifikovany personal.



SECURITY

e AC / DC adaptér
Pouzivajte iba dodavany sietovy adaptér. Pouzitie iného zdroja napajania moze poskodit’ batériu a zvaraci stroj.
® Litiova batéria

1. DIha nepouzita batéria prechadza do rezimu dlhodobého spanku. Pri opakovanej praci méze byt jej kapacita mensia ako menovita
hodnota. Navrat k nominalnej kapacite by sa mal uskutocnit’ po 2-3 cykloch UpIného nabitia a vybitia. Batéria nema tzv pamatovy efekt,

takze ho mozete kedykolvek nabijat’ (bez ohladu na aktudlny stav nabijania).

2. Aby sa predi$lo zniZeniu kapacity batérie a skrateniu jej Zivotnosti, odporic¢a sa vybit' a Uplne nabit raz za 3 mesiace.

3. Teplota dihodobého skladovania batérie by mala byt v rozmedzi 0 °C ~ 40 °C.

Kratkodobé skladovanie je mozné v SirSom teplotnom rozsahu

- dvadsat °C ~ 60 °C.

® displej LCD

1. Zabrante zaplaveniu obrazovky vodou alebo inymi tekutinami.

2. Na ¢istenie obrazovky nepouzivajte aceton, olej alebo iné zlti¢eniny pévodu

ekologické.
3. Na &istenie pouzite hodvabnu handricku alebo mierne navihéené utierky.
4. Jas obrazovky je mozné zmenit naraz s perspektivou pohladu. Mézu sa objavit' na obrazovke

bodky v Cervenej zelenej alebo modrej. Toto nie je porucha.

® pouzitie
1. Zvaradi by sa mali pouzivat’ iba na spajanie optickych sklenenych viakien.

2. Ak pracujete v prasnom prostredi, kryt zvaraca by mal zostat' zatvoreny
vzdy, s vynimkou umiestnenia a odstranenia vlékien zo zvaracej komory.

3.V pripade zmeny teploty z nizkej na vysoku sa musi zabezpecit, aby k zmene doslo

¢o najhladsie. V opa¢nom pripade moze kondenzacia v zariadeni doCasne zabranit spravnemu zvaraniu.

4. Zvarac v etape kontroly kvality je podrobeny presnej kalibracii. patri

nevystavujte vibraciam a otrasom. Na skladovanie a prepravu pouzivajte $pecialnu katulu.



KAPITOLA | UvoD

Univerzalne drziaky viakien zabezpecuju pohodlie a rychlost’ prace -
do tesnej a volnej trubice je mozné umiestnit’ viakna 250 pm, 900
um, ako aj prepojovacie kable a / alebo kable DROP. Zvarac
ponuka rézne zvaracie programy a automaticky rezim, ktory funguije
vo vacsine situacii.

Tlaéidla na kryte
RESET

Resetuje polohovacie motory a motor s automatickym zaostrovanim. Pocas postupu
resetovania sa tlacidlo rozsvieti. Po dokonéeni postupu sa podsvietenie automaticky
vypne.

@& oALE)

Prejdite medzi fazami daného procesu.

X, Y

Prepinanie pohiadu viakien v osiach X, Y a obidvoch suéasne.

Moc

Podrzanim zapnete alebo vypnete zariadenie.

nazov

Napajaci
konektor

popis

Vstupné napétie 13.5 + 0.5V; prud = 4A

Nabijacia LED

Cervena - prebieha nabijanie Zelena -
batéria je nabita

usB

Konektor USB 5V / 2A

Tlacidlo na
vybratie batérie

Stlacenim vyberte batériu

Kuchynské
diédy LED

Rozsvietia sa pocas prace sporaka

vari¢

Rura na zvaranie zvaracich krytov.

prepinac
LED

Schopnost' zapnut baterku LED




NASTAVENIE IKONY
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NASTAVENIE IKONY

Normalny rezim : Standardny reZim zvarania.

Podsvietenie ikony znamena, ze

| — je funkcia povolena. Siva ikona vykonanie kalibracie je potrebna aplikacia.

oznacuje neaktivnu funkciu.

Vyrobné nastavenie : Umoziiuje okrem iného prirucky na urcovanie polohy vlakien.

)
B

Detekcia prachu: Tato funkcia vykonava analyzu obrazu kamery na detekciu nedistét a prachu. Akékolvek nedistoty sa
oznacia na obrazovke.

+
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@ Kalibréacia elektrického obluka : Kalibracny reZzim by sa mal pouzivat' pri prevadzke v réznych podmienkach prostredia. Na
1
C
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L C N Docasné vypnutie: zvaracka sa automaticky vypne po uplynuti ¢asu uréeného pouzivatelom.
>
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Normalny Kalibracia Vyrobné Detekcia Dotasné vypnutie Automaticky T je odolny oG Automaticky sporak: Aktivacia tejto funkcie automaticky spusti pec 6 sekuind po otvoreni krytu zvaracej komory.
rezim luk nastavenie prachu vari¢ zvar O’
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L 4 Skuska pevnosti zvaru : Skuska sa vykonava pre kazdy spravne vykonany zvar.
- J - J - J - <)
Poz. do Poz. na Kalkulacia predgma analyza pauzy vidkna Zaznam Automatické
jadra kabat uhly 2zvaranie obrazu Zzaostrenie



NASTAVENIE IKONY
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Umiestnenie do jadra : Polohovanie vlakien je zaloZzené na vzajomnom usporiadani jadier vlakien.

Umiestnenie srsti : Polohovanie viakien je zaloZzené na vzajomnom usporiadani vlakien.

Detekcia uhla : Zapnutie tejto funkcie spdsobi chybu, ak zvarad zisti, Ze uhol rezu akéhokolvek viakna presahuje hodnotu
zadanu pouzivatelom.

Analyza frontalneho vlakna : Zapnutie tejto funkcie sposobi chybu, ak zvara¢ zisti, Ze stav Sela, pre ktory vlakno presahuje limit
stanoveny v moznostiach.

Pred zvéaranim pozastavte : Tato funkcia zastavi proces zvarania po umiestneni vlakien a analyze ich reznych uhlov a &istoty.
Proces méze pokracovat’ stlatenim tladidla so Sipkou na kryte zvaracieho stroja.

Zaznam obrazu : Ulozi obrazok (k dispozicii v aplikacii na smartféne) v pripade zle vyrobeného zvaru. Obrazok sa neulozi, ak je
funkcia zakazana alebo bol zvar vykonany spravne.

Automatické zaostrenie : Funkcia automatického zaostrenia po¢as zvarania.

DISPLAY

X pohlad osi ] Zvéracia doba

rezu Typ viakna

Celkovy sucet uhla
b hla-d

p
Uhol Tavého a
Uhol pravého vlakna

Pohiad na os Y

Potlacenie zvaru

Stav vlakna
Zvaranie na vymenu

Rena elektrod

Total:

Pocitadlo zostrihov

Rady a varovania |

Porucha fotoaparatu Chyba kalibracie oblika Nesuladné vlakna
polohovanie Nastavenie chydhnisko




Vlakna - vlozte vlakno do Lavé vlakno je prili dlhé Lavé vlakno je prili$ kratke
zvaracieho stroja (rovnaké vpravo) (rovnaké vpravo)
Vlaknina vpredu neprijateina Normainy stav Problém s detekciou vlakien. Vymeiite viakna a / alebo

vycistite drazky tvaru V.

Oznacenie diagnostickych ikon

KAPITOLAII ZOSTAVA

prihlaska

Bezplatna aplikacia pre smartfony je k dispozicii v obchode Google Play a AppStore. Do vyhladavacieho pola zadajte vyraz
,Signalfire2“. NizSie moZete pouzit' aj QR kod.

Google hrat’ Obchod s aplikaciami QR kod



Po stiahnuti aplikacie Signalfire2 je mozné sa pripojit' k zvaracovi a opravit’ vybrané zvaracie parametre. Zvaracie zariadenie je v

predvolenom nastaveni nakonfigurované v automatickom rezime. Vo vacsine pripadov nie su potrebné Ziadne tpravy predvolenych
nastaveni. Kalibracia sa tiez nevyzaduje - mala by sa vykonavat’ iba v pripade problémov so spravnym zvarom.

< splice settings

4) Splice settings

Function configur

Heating mode

Manage menu
Factory ment
Manual adjust

Running mode

Telefon by mal mat’ povolenu technoldgiu Bluetooth. Po
spusteni aplikacie vyberte ,Pripojit' zariadenie” a potom zo
zoznamu vyberte prislusné zariadenie. Po chvili sa
smartphone pripoji k zvaracovi (na zvaraci sa objavi
symbol Bluetooth).

Naucte sa, ako pracovat’ - vstavana priruc¢ka v anglictine.

Preditajte si zaznam - histdria vyrobenych zvarov,
exportovatelnych do externého stboru

na spajanie vlakien - lia zvaraCov

Aktivujte elektrody - aktivacia elektrod

Vystraha! Neaktivujte elektrody, ktoré sa
nachadzajui v novo zakipenom zvaracom stroji!

Aplikacia je k dispozicii v anglictine, portugal€ine, francuzstine, rustine a ¢instine. Potvrdenie zmeny nastaveni sa uskuto¢ni
stla¢enim tlacidla Ulozit' v dolnej ¢asti obrazovky v kazdom z nasledujucich konfiguraénych okien.

< splice settings

Splice settings

Function configuration

Heating mode

Manage menu

Factory menu

Manual adjust

Running mode

< Function configuration

Screen image display

Cleave angle detection
Cleave face detection
Fiber tengile test
Splice process pause
Splice wrong image

Auto focus

Language selection

Standby time
Power off after standby

Screen briohiness control

Minute

< Heating mode

Pre-heat model
Choose shrinkable tube Customize
Set heating time 15 s



KAPITOLA Il

RAMCEK A NARADIE

Zvarac€ sa dodava s funkénym boxom, ktory méze pdsobit’ ako pracovna plosina.

]

~

o

-

[ = Zatvorenie $katule.

Chladiace miesto na zvaranie
Polica na naradie

Stitov

PrisluSenstvo police

Stolicka / stol

KAPITOLA IV KALIBRACIA ARCH

Kalibracia elektrického obluka : Kalibracia elektrického oblUka je navrhnuta tak, aby prispdsobovala parametre generovaného oblika
aktualnym okolitym podmienkam. Kalibracia by sa mala vykonat', ak sa podmienky prevladajice pocas predchadzajliceho zvarania vyznamne
zmenili. Hovorime o teplote, vihkosti alebo tlaku. Kalibracia sa vykonava aj poc¢as zvéarania (v menSom rozsahu), takze je mozné dosiahnut’
dobré vysledky zvarania v réznych podmienkach po niekolkych zvaroch. Kalibracia by sa mala vykonat' aj po vymene elektrd.

Postup kalibracie obluka:

1025

< splice settings < Running mode

%) splice settings
Function configuration
Heating mode
Manage menu
Factory menu
Manual adjust

Running mode

Krok 1: V aplikacii Signafire2 vyberte polozku Sdprava na spdjanie vidkien, a potom Prevddzkovy reZim.



@5[155] C.

®usa | A

DisVat: 1070mV
S

Gap: 144

Krok 2: Vlozte vlidkna do zvaracej komory (pripravené na zvaranie). Vyberte moznost' Kalibrécia ARC. lkona
rezimu zvarania sa zmeni z na

Zatvorte veko. Kalibracny proces sa spusti automaticky.

Krok 3: Na obrazovke sa objavi svetlice a vlakna sa topia (pozri fotografiu vyssie). lkona rezimu zvaranja sa vrati na pévodné
nastavenie. Ak sa to zmeni
neuskutoéni sa a symbol viakna bude blikat' v dolnej &asti obrazovky. Kalibraény proces by sa mal opakovat’ (pokial nie je

uspesny).

19 dvadsat'



KAPITOLA V PRIPRAVA VLAKNA

Pokyny na rezanie vlakien

Kabel prepojovacieho kabla

Plochy kabel

Standardné viakno

ZIty povlak medzi 16 a 18 mm, biely poviak ~Koniec kabla medzi 16 a 18 mm. Akrylova vrstva medzi

dihsi ako ZIty 0 5 mm - jeho koniec by mal
byt' v rozsahu 12 - 12 mm (2 mm alebo
menej ako gumova podlozka noza).

21

122 10 mm.

UMIESTNENIE VLAKEN V ZVARACOM STROJI

Pokyny na vkladanie vlakien do zvara¢a

komentar:

1. Vlakno by malo byt’ umiestnené do drazky tvaru V. Koniec vlidkna by mal byt' ¢o najblizSie k elektrédam (ako je to mozné) ( Nie
je to nutné umiestnenie vlakien tak, aby boli viditelné na obrazovke).

2. Koniec vlakna nesmie prekrocit’ vedenie elektréd.

22



KAPITOLA VI VYMENA ELEKTROD

Zvéaracie elektrody su spotrebnym dielom a mali by sa vymenit’. Instalovat’ sa mozu iba elektrédy urcené pre tento model zvaraca.

ked' sa pocet zvarov blizi 3 000,
v zavislosti od prevadzkovych podmienok zvarac¢a pocas jeho ¢innosti méze byt potrebné vymenit’ elektrédy skoér, ako merac dosiahne
hodnotu 3 000.

1. Zatlacte telesa elektréd na vyssie uvedené miesta. 2. Vsimnite si rozdiely vo velkosti obidvoch potahov.

23

3. Vytiahnite kryty

4. LED diédy opatrne naklorite.

24



VYMENA ELEKTROD

5. Uvolnite viditelné skrutky

25

6. Vypacte horny kryt elektrody pomocou plochého
skrutkovaca

VYMENA ELEKTROD

7. Potom to isté urobte so spodnou
elektrédou

8. Staré elektrody boli odstranené

26



VYMENA ELEKTROD

<

9. Nasadte nové elektrody a ich kryty na miesto
starych elektrod.

27

10. Pouzite skrutkovac, aby ste spravne umiestnili kryt
elektrody a utiahnite skrutky.

VYMENA ELEKTROD

11. Vlozte diddy do otvorov krytu.

12.Namontujte vonkajsie kryty.

28



B ME N ELEKTROD KAPITOLA VII ELEKTRICKA AKTIVACIA

Po zakudpeni zvaraca nie je potrebna aktivacia elektrody.

Ked pocitadlo elektréd dosiahne 3 000, je potrebné vymenit’ stipravu elektrod. Po vymene sa musia aktivovat' pomocou aplikacie Signalfire2.

Forget password?

13.Alogicky pokracujte so spodnou elektrodou. 14. Vymena dokongena. o . S Mo sccount? Creata an sccount

1. Otvorte aplikaciu a pre prihlasenie 2.V dalSom okne sa prihlaste alebo vytvorte ucet.
zvolte "Login"

29 tridsat



ELEKTRICKA AKTIVACIA

¢ Connect device

&

Device unconnected

Al-7:V01A17050023 [

Cislo Bluetooth sa nachadza v
pravom hornom rohu obrazovky
zvarania

Device unconnected, whether to cannect
now?

3. Po prihlaseni sa pripojte k zariadeniu. 4.Vyberte zvaracie zariadenie zo zoznamu zariadeni
Bluetooth.

31

ELEKTRICKA AKTIVACIA

Bluetooth connection, please wait
[ Remind

Do not disconnect Bluetooth during Connection succead
connection and keep the phone as Al-8:V01G17050001
close as possible to the device
SURE
CANCEL CONNECTION

5. Pripojenie 6. Pripojenie bolo Uspe$ne dokoncené

32



ELEKTRICKA AKTIVACIA

 Activate electrodes

st and mak
ful. Thes
jo-dimensional cade for elestro

Enter code for verification:

the twordimensional

ELEKTRICKA AKTIVACIA

Remind
Activation succeed !

oK

7.V hlavnom okne aplikacie vyberte ,Activate 8. Zadaijte kod na obale novych elektrod (rozlisuju sa velké a malé 9. Aktivacia bola dokonéena.
Electrodes* (Aktivovat' elektrody). pismena). MoZete tiez naskenovat' QR kod nachadzajici sa na obale.

33



KAPITOLA VI NAVOD NA POUZITIE NOZE NAVOD NA POUZITIE NOZE

Zahrnuty n6z je uréeny na rezanie sklenych viakien v jednom alebo viacerych rezimoch.
2 prevadzka:

Vystraha! V&etky vystrizky viakien, ktoré su vysledkom rezania, by sa mali umiestnit’ do samostatnej nadoby a potom odoslat' na 1) Nadvihnite kryt drziaka vlakna a kryt pritlacte vidkno k nozu
recyklaciu. Pri praci s viaknami budte zvlast opatrny. 2) Vlakno sa pripravi odstranenim vhodnych povlakov a ich vygistenim izopropylalkoholom.

B 3) Viozte vlakno do drziaka pomocou prislusnej drazky v. Dizku zvolte podia pokynov v kapitole "Priprava viakna".
N6z by sa mal pouzivat’ jemne. Udrzujte ho v Cistote a chrarite ho pred padom. Spinavy alebo poSkodeny néz nezabezpecuje spravne

rezanie vlakien. Na cistenie pouzivajte utierky navihéené alkoholom. Dbaijte na to, aby sa zlomené vlakna nedostali do noza. .. L . i e
4 ) Zatvorte kryt drziaka vlakien. Posuiite vodiacu li$tu Cepele smerom k sebe.

5) Zatvorte tlakovy kryt. Presurite n6z pre¢ od vas.
; 6 ) Zdvihnite tlakovy kryt. Vyberte zlomeny kus viakna.
1 Casti aich ucel 7 ) Nadvihnite kryt drziaka viakna a vyberte viakno.
[ drziak noza ] zaistuje spravnu instalaciu noza ,
[ posuvna plosina ] umozfuje pohyb Eepele a rezanie vlakien.
[ veko ] kryt pritlaga viakno k &epeli a spdsobi jej zlomenie
[ drziak viakien 1 umoZfiuje umiestnenie optickych vidkien do noZa (3 drazky)

[ hrana ] néz jemne odreze viakno.

[ skrutka ] umozfiuju nastavit' uhol Eepele, jeho vysku a zmenit' polohu Eepele

Odskrutkovanim zmenite

Vyskové nastavenie Stabilizacia ¢epele Nastavenie uhla ¢epele N
polohu Cepele

35 36



NAVOD NA POUZITIE NOZE

Problémy a ako ich rieSit’

problém

pricina

Riesenie

Nizka kvalita rezania

Spinava &epel alebo drazky v

Vygistite depel a drazky v pomocou IPA alkoholu

Cepel je tupa

a) Zmerite polohu epele

b) Vymeiite n6z

Cepel je prilis vysoka

N6z jemne spustite pomocou vhodnej skrutky

Bez rezu

Cepel je tupa

1. Zmerite polohu Cepele
2. Vymeiite néz

Cepel je prili§ nizka

Jemne zdvihnite n6z

Nedostato¢na priprava vlakien

Uistite sa, Ze akrylovy povlak bol odstraneny

VlIdkno ma zaoblené
celo

1. Zdvihnite n6z

2. Vymenite gument podlozku

Celo stratifikovaného

viakna

Zmerite vysku Cepele.

Vada jadra vlakna

Zmeiite vySku Cepele.

39

KAPITOLA IX DENNE POUZITIE

Venujte pozornost’ znecisteniu zariadenia a prislusenstva
V-drazky, elektrody a §o$ovky kamery sa musia udrziavat' &isté. Pokial sa zvaraci stroj nepouziva, kryt zvaracej komory by mal
byt uzavrety.
1.Cistenie V-drazok
Necistoty v drazkach v V sposobuju problémy so spravnym drzanim a polohovanim vlakien, ¢o zase vedie k zlym zvaracim

parametrom. Postup Cistenia je opisany nizsie:

(1) Otvorte kryt zvaracej komory
(2) Vlozte rez a vygistené vlakno do drazky v v uhle a potom niekolkokrat
posurite vldkno smerom k elektrodam.
(3) Ak kroky v kroku 2 nie su dostato¢né, ocistite drazky v alkoholom
a utierky (konecne utrite drazky dosucha), potom zopakujte krok 2.
2. Cistenie elektréd
Problémy so zvaranim alebo nedostatocnou kalibraciou mézu sposobit’ znecistenie elektrod. Elektrody sa mézu programovo Eistit’ pomocou
funkcie dostupnej v aplikacii. V pripade dal$ich problémov by sa akcia mala opakovat’ niekolkokrat. Elektrody sa daju vyéistit aj ruéne. Na tentc

ucel pouzite jemnozrnny brisny papier.

3. Cistenie So$oviek.
Sosovky by mali byt ocistené alkoholom IPA a bezpradnymi utierkami. Vystraha! Zvaraé musi byt

vypnuty!
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DENNE POUZITIE

Problémy a ich rieSenie

DENNE POUZITIE

problém

pri¢ina

Riesenie

Na obrazovke nie st

Ziadne viakna

1. Ziadne napéjanie
2. VIakno, ktoré nie je umiestnené v drazke v alebo

8pinavé v-rovek
3. Viakno je prilis kratke

4. Polohovaci mechanizmus nebol spusteny.
5. Zatvorte klapka nezacina zvaranie

1.Zapnite zvaracie zariadenie / pripojte napajanie.
2. Vymeiite vlakno

3.Take vlakno znova

4. Stlacte tlacidlo RESET

5. Skontrolujte magnety na kryte

Odstrarovanie problémov

Dévod

rieSenie

Na zvare su viditelné bubliny

1.0¢istite elektrody
2. Zrezte vlakna znova

Priecne tiene pri zvare

Nesulad vlakien

Skontrolujte kompatibilitu viakien

potlacenie zvaru

prili§ velky

1. zle rezané vlakna
2. Zvaracie parametre su nespravne
3. Posunuta os elektrického oblika

1. Vlakna znovu odrezZte
2. Vykonaijte kalibraciu
3. Vykonaijte kalibraciu

Obréazok sa posunul 1. Nespra:

s SRRl i v drazke v

1. Vlozte vlakno spat do drazky v
2.0¢istite drazku v

Ziadny luk alebo luk
nestaly

1. Nespravne rezané vlakno
2. ZIé parametre oblika
3. Znecistené elektrody
4.Running data error

1. Vlakna znovu odrezte
2.Kalibracja
3.0c¢istite elektrody

4. Zvaraci stroj vypnite a zapnite

lakno je viditelné na
vrch alebo spodok
platno

1. Nespravne usporiadanie viakien vo V-drazke

2. 8pinava drazka do V

1. Vlozte viakno spat do drazky v
2.0¢istite drazku v

Zvarovy bod je uzsi

1. Napatie obluka je prili§ vysoké
2. Vzdialenost' medzi viaknami je prili§ velka 1. Kalibracia

2. Znizte medzeru

Obréazok je rozmazany

1. Nespravne usporiadanie vlakien vo V-drazke

2. Spinava drazka do V

1. Vlozte vlakno spat’ do drazky v
2.0¢istite drazku v

Zvarovy bod je $irsi

1. Napatie obluka je prili§ nizke
2. Vzdialenost’ medzi vlaknami je prili§ mala

1.Kalibracja
2. Zvéacsite vzdialenost!

N6z nerozbije vidkna 1. Akryl

héodikryllarhadsisteahpa kratku vzdialenost’

1.0dstrante akrylat pomocou stripéra

2.0dstrarite akrylat na vzdialenost’ najmenej 30 mm.
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