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ﬂ BEZPECNOST POZIADAVKY

V Ziadnom pripade etapa Na optickom vldknovom spéjaci musite vykonat’ nasledujtice vieobecné bezpeénostné opatrenia. Nebudete tieto
varovania a bezpe¢nostné opatrenia, alebo nebudete dodrziavat' varovania, ktoré st opisané v tejto prirucke, poruSovat' navrh, vyrobu a

pouzivanie bezpe&nostnych tandardov splittera. Moja spolodnost’ nezodpoveda za nasledky porusenia tychto poziadaviek na pouzivatelov.

@ Prevadzkové prostredie a vykon

u Prevadzka fuznych fuzov, tlozné prostredie a poziadavky na pracovnu silu
Prevadzkova teplota: 0 ~ + 40 °C Limitna teplota: -10 °C ~ + 50 °C
Prevadzkova vihkost: 95% RH alebo nizsia (bez kondenzacie)
Podmienky skladovania: -20 °C ~ + 60 °C ( bez kondenzécie)

Maximalna rychlost vetra: 15 m /s

Pred zapnutim napéjania sa uistite, Ze napajaci zdroj zodpoveda napétiu a ¢i st dodrzané vSetky bezpe¢nostné opatrenia prijata.
[} Nepouzivajte spaja¢ fuzii vo vybusnom prostredi
[ J Nepouzivajte spajac fuzie v pritomnosti horlavych plynov alebo dymu. Nepokusajte sa

@ rozoberat' Ziadnu zo zloziek fuzneho spdjaca.

Okrem vyhlaseni v tejto prirucke, ktoré umoziuju pouzivatelom vymeniteiné sicasti, sa nesnazte rozoberat' ziadne komponenty spajaca fuzii.

Nahradné diely a interné nastavenia moze uviest' do prevadzky iba autorizovany servisny personal.
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ﬂ UPOZORNENIE / UPOZORNENIA

AC / DC adaptér

Vystupné istil ajaci daptéra musia splfiat’ nasledujlice poZiadavky. Napétie: 12V-14V; Aktualna kategéria: = 2A (vystupné napétie pévodného adaptéra: 13,5V,

vystupny prud 4,8 A) Polarita: Stred je Pozitivne: Spajac vlakien bude poskodeny alebo nebude schopny sa nabit, ak pouzije nevhodny adaptér na vystupné napétie a prud.
Pouzitie vy$Sieho napatia spésobi poskodenie zariadenia Fusion Splicer. Vstupné napétie napajacieho adaptéra striedavého / jednosmerného pridu striedavé napatie 100 - 240

V, 50/60 Hz, ak vstupné napétie prekroci tento rozsah, méze sposobit’ trvalé poSkodenie adaptéra!

Interna litiova batéria

V zariadeni Fusion Splicer su litium-iénové ¢lanky batérii, pouZitie inych batérii méze poskodit' zariadenie Fusion Splicer a ohrozit’ osobnu bezpecnost. Z
bezpecénostnych dévodov sa litiova batéria neda rozobrat, aby sa predislo skratom; Nenabijajte batériu, nenechajte batériu v blizkosti ohfia alebo nadmerného
tepla, aby ste zabranili explézii litiovej batérie. PoruSenie vy$sie uvedenej operacie moze spdsobit’ vybuch litiovej batérie, o moze ohrozit' osobnt bezpeénost’
pouzivatelov.

upozornenie:

1. Ak je batéria vlozena na dihti dobu, je fahké vstipit do stavu pokoja. V tomto okamihu je kapacita nizsia ako normalna hodnota a skrati sa aj
servisny ¢as. Batériu je v§ak mozné aktivovat a jej normalnu kapacitu je mozné obnovit uz po 2 - 3 normalnych cykloch nabijania a vybijania.
Litiové batérie maju maly pamatovy efekt a je mozné ich kedykolvek nabijat.

2. Litiové batérie existuju samovybijaci jav, dlha doba nepouzitych batérii bude v stave nizkeho napéatia z dévodu samovybijania. DIhé obdobie
nizkeho napétia poskodi vnatorna struktaru batérie a skrati jej Zivotnost. Nepouzité batérie by sa preto mali nabijat’ najmenej raz mesacne, davajte
pozor, aby sa mohlo nabijat’ 2 alebo 3 bary elektriny, nemali by byt pIné; pri kaZdodennom pouzZivani sa pokuste nabijat’ na displeji batérii viac ako
jednu siet' nevybijajte sa na nabijanie

3.Ak nebudete pristroj dlhsiu dobu pouzivat, vyberte z neho batériu a odloZte ju osobitne. Teplotny rozsah dlhodobého skladovania (doba

skladovania nad 6 mesiacov) batérie je 0 °C ~ 40 °C. Teplotny rozsah kratkodobej batérie
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ﬂ UPOZORNENIE / UPOZORNENIA ﬂ UPOZORNENIE / UPOZORNENIA

klad rie (doba sklad Nia 6 i alebo menej) je: -20 °C ~ 60 °C. na uskladnenie by sa malo pouZit’ puzdro na prena$anie a mimo puzdra na prenasanie na dihé vzdialenosti by sa malo pridat’ vhodné puzdro na vankus.
4.V zaujme zaistenia bezpecnosti nabijania je rozsah teploty nabijania litiovej batérie vo zvaracke O °C ~ 40 °C.

@ Displej LCD
5.Ak je nabijanie batérie neobvyklé alebo ak je displej batérie neobvykly, mozete sa pokusit' aktivovat' batériu ruéne. Konkrétne informéacie piel
L - . L . . L L. 1. LCD obrazovka spojovaca vlakien nie je dotykovou obrazovkou. NepouZivajte ostré predmety, aby ste klikli na LCD, nevynutite LCD.
ndjdete v Casti: funkcia kombinacie tlacidiel - tri na aktivaciu batérie

(] Operaci a Spéja¢ optickych viakien 2. Na LCD obrazovku nekvapkaite Ziadne organické rozpUstadia ani $pinavé sineéné Ziarenie, ako je aceton, olej, nemrznlica zmes, masti atd., Inak to méze viest' k
Kedy nizsie situacia Happens Fusion Splicer, prosim, okamzZite vypnite Splitter Splusion a odpojte Napajaci adaptér zo vstupného napajania,

inak sposobi, Ze zariadenie na fuziu fizie nemusi fungovat’ Spravne alebo neda sa opravit a mat' iné vazne nasledky.

neobvyklému LCD displeju.
3. Na cistenie obrazovky z tekutych krystalov moZete utriet’ hodvabnou tkaninou alebo makkou tkaninou.

4. Pri otvoreni alebo nezatiahnuti vetracieho krytu fixaénej jednotky do optického vlidkna méze byt na obrazovke Sum. Nejde o chybu LCD, je to
" Kvapalna cudzoroda latka dovnutra zlu€ovaca vlakien. Vo vnutri ochranného krytu je ochranna konstrukcia normalny jav

vlakien plyvni itie, ale skuste davat’ pozor, aby nedoslo k jeho vniknutiu.

stroj. Malé

" Spajac vlakien je vystaveny silnym vibraciam a narazom

Vnutorné Casti zariadenia na spéjanie vlakien nie je potrebné udrziavat, neodstranujte spajac viakien. Pri procese elektrodového
vybijania spajaca vlakien je napatie medzi dvoma elektrodovymi tyéami az niekolko suchych voltov, nedotykaijte sa elektrédy, inak by
mohlo dojst' k poSkodeniu spajaca viakien alebo k zraneniu oséb a inym vaznym nasledkom.

A upozomene:

1.0pticky spojovac vlakien sa pouziva na zvaranie kremenného skleneného viakna. NepouzZivaijte tento pristroj na iné ucely. Pred pouzitim si pozorne
precitajte tento névod.

2. Pocas procesu pozornosti venuijte pozornost Cisteniu drazky V a SoSovky (na Cistenie drazky V médzete pouzit' umely néz na tahanie dozadu a dopredu pozdiz

drazky vlakna a potom kefovanie pomocou kefy); Po pouziti ogistite prach.

3.Ked sa spdjac optickych vlakien spaja z prostredia s nizkou teplotou do prostredia s vysokou teplotou, skuste pouzit’ reZzim postupného zahrievania,
inak pristroj vytvori kondenzéciu, ktord ma nepriaznivy vplyv na pristroj.

4.opticky spojovac vlakien je kalibrovany presny pristroj, skuste sa vyhnut' silnym vibraciam a narazom. $pecialna
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ﬂ KAPITOLA | FUNKCNA KLUCOVA FUNKCIA KOMBINACIE

@ Predstavenie ovladacich kiucov a éasti

Stroj na tavenie flzov sa pouziva hlavne na trvalé spajacie
vlakno, stroj méze nadalej spajat’ oby&ajni gumu

izolovany
vlaknovy kabel, prepojovaci drét a priemer oplastenia 80um -
150um, single mode, multimode a dal$ie disperzné viakno na
béaze kremena. Prevadzkovy proces by sa mal vykonavat' tak,
aby bol Cisty Cisty a vystaveny silnym vibraciam alebo otrasom
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ORESET
Stlagenim resetovacieho tlacidla sa nastavi hnaci motor, nastavitelny motor a
zaostrovaci motor na pévodny stav. Ked svieti kontrolka tladidla Reset, znamena
to, Ze proces resetovania prebieha. Ak sa automaticky vypne do 5 sekund,

znamena to, Ze reset bol Gspesny, inak sa reset nevydaril.

@D ones

Ak je funkcia pozastavenia zapnuta, pokracujte v dal$ej innosti stlacenim
tlagidla PokraCovat'

@EWD KiUC zZ MAGNIFIKACIE

zvacSenie obrazu medzi 200 a 300-nasobnym prepnutim displeja

COPOWER

dihym stlagenim zapnete alebo vypnete

Vizualny lokalizétor porich

Neustéle svieti / blikéa / vypina / prepina medzi tromi stavmi

@D +<pnite vinov dizku

Prepinanie medzi Siestimi stavmi 85nm / 1300nm / 1310 / nm / 1490nm / 1550nm /
1625nm

Prepnite testovaciu jednotku

dBm / db / uw Prepinanie medzi tromi jednotkami, rozsah zobrazenia vikonu:

-70-450dBm. Zobrazenie chyby Chyba

- prepinaé vykonu a optické moduly

Zapina / vypina merat spotreby energie a optické moduly

ﬂ FUNKCNA KLUCOVA FUNKCIA KOMBINACIE

Styri funkéné tlagidla v dolnej Gasti obrazovky, okrem zakladnych funkgii (prva kapitola predstavuje funkéné tlacidla a sucasti), existuju aj niektoré
kombinované funkcie pre kazdodennu udrzbu stroja.

1. Rezim povinnej aktualizacie: v stave vypnutia stlatte a podrzte resetovacie tlacidlo a vypina¢ a stroj prejde do rezimu povinnej

aktualizacie.

Pouzitie: V tomto reZzime znova pripojte telefén - zhuoshizhangzhongbao +, aktualizécie firmvéru su stabilnejsie, rychlejSie a mézu prinatit'

aktualizaciu firmvéru. Ak zlyhaji bezné aktualizacie, je Tahsie uspiet’ s touto funkciou.

2.Vlastna kontrola spajaca optickych vlakien: v stave vypnutia sucasne stlacte a podrzte tlacidlo pokracovat a vypinac a zariadenie prejde
do rezimu samokontroly. Pouzitie: Ak zvaraci stroj nefunguje normaline a existuje podozrenie, ze hardvér je mimo prevadzky, mozno ho potvrdit’
samokontrolou. Napriklad nastavenie vlakna je normalne, ale nedochadza k poZziaru pri zvarani, mozete skontrolovat, ¢i je FBT mimo

prevadzky.

Po zadani samokontroly sa v dolnej €asti obrazovky zobrazi odpoéitavanie testu. Po skontrolovani v8etkych 12 poloZiek sa zobrazi ¢ervené pismo

a stav chyby po ukonéeni projektu znamend, ze hardvér ma chyby. V tomto bode je mozné firmvér upgradovat’ ako prvy (pozrite si 1 povinny
rezim aktualizacie) pre konkrétnu prevadzku). Ak chyba pretrvava, obratte sa na popredajny servis.

Vyznam tychto 12 poloziek s vlastnou kontrolou:

01 Spracovanie obrazu 02 Spracovanie obrazu Data Rom Data Rar

Controller Jadro regulujiice motor a hnadf

Data Rom 03 Data Ram 04 Nahlasit' chybu, skuste to znova. Ak je chyba stale nahlasena, obratte sa na

Motor, kazdy Z nich ma 2 zaostrovacie popredajny servis

Controller

7

05 Motor: PL PR AL AR 06 . ) o
nahlasit’ chybu. Kontaktujte popredajny servis

Zaostrovaci motor: XY

nahlasit’ chybu, najskor vycistite objektiv, aktualizujte firmvér.Ak chyba pretrvava,
07 Fotoaparat: XY Kamera: 2 . . )
kontaktujte popredajny servis.
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ﬂ FUNKCNA KLUCOVA FUNKCIA KOMBINACIE

08 LED diéda fotoaparatu: XY

Fotoaparat LED: dva

nahlaste chybu. Skontrolujte, ¢i Cervené svetlo nad elektrodou je jasné a nejasné (konkrétne

informéacie o vymene elektrod najdete v Casti Vymena elektrédy). Ak porucha pretrvava, obratte

sa na popredajny servis. Nahlasit chybu, skuste to znova. Ak je chyba stéle nahlasena, obratte

sa na popredajny servis.

09 RTC RTC
Znovu zapojte a vlozte, skontrolujte, ¢i je kontakt batérie skorodovany a odstrarite zly kontakt;
10 Batéria batérie skuste aktivovat batériu (pokyny najdete v Casti 3, ak chcete batériu aktivovat) alebo vymeiite
batériu. Ak je chyba stale nahlasena, kontaktujte popredajny servis. ,
Skontrolujte, ¢i nie je elektréda spravne nainstalovana a ¢i nie st nejaké necistoty
11 Vyboj HV HV-Discharge ovplyviiujlice vyboj. Vnitorny kontakt vedenia elektrody.Ak sa chyba stéle hlasi, kontaktujte

popredajny servis.

12 Bluetooth

bluetooth

Ak sa vyskytne chyba, kontaktujte popredajny servis.

3. Existuju dva rézne sposoby aktivacie batérie.

® Batériu je mozné normaline uviest' do chodu: po uvedeni do prevadzky dlho stlacte tlacidlo X / Y, asi po 8 sekundéch sa zvaracka automaticky

vypne a potom pripojte adaptér do stavu vypnutia a pockajte 2 hodiny. pred za¢atim kontroly.

@ Batériu nie je mozné normalne nastartovat, je mozné zapojit' iba adaptér, aby sa spustil: po spusteni, dlho stladte tlacidlo X/ Y, asi 8 sekind

potom, €o sa ozve bzuciak, a potom manudlne vypnite, zapojte adaptér stav vypnutia, poc¢kajte 2 hodiny pred spustenim stroja.

PouZitie: Zvaracie zariadenie ma neobvyklé nabijanie (nenabija sa na elektrinu, nenabija dostatok elektriny atd’.); Ak je batéria neobvykla

(displej nie je presny, batéria nie je trvanliva, virtudlne napajanie atd'.), MdZete pomocou tejto funkcie obnovit' normalnu Uroven batérie.

Poznamka: Pred prevadzkou je lepSie vybrat’ a vioZit' batériu, aby ste skontrolovali, ¢i je kontakt batérie skorodovany, a odstrarte zly kontakt

batérie.
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ﬂ FUNKCNA KLUCOVA FUNKCIA KOMBINACIE

Tabuika popisu funkcii

nazov Popis funkcie
1 Sietova zasuvka Vstupné napétie: 13,5 + 0,5 V; vstupny prud: 4.8A
2 Tlagidlo na otvorenie Stlacenim vyberte batériu
batérie
3 Indikator Teplom zmrétitelna trubica sa dokondi, ked zhasne indikagné svetlo
4 3 o
kuarenia
Viozte teplom zmrstiteind trubicu, zatvorte kryt a automaticky zahrievajte
4 Vykurovacia rira
Konektor z 3

5 Opticka energia vstup a vystup VFL rozhranie

5 optickych viakien
08




54 DISPLAY PONUKA UVOD

ICON NAZOV FUNCTION
: Normainy Normalny reZim zostrihu pre stroj
& | en
Ked je funkcia zapnuta, spajaci stroj zastavi konecny proces spajania po dokonceni zaostrenia vlakien, detekcie celnej
Proces strany a zarovnania vlakien. Potom stlacte tlacidlo ,Pokracovat’
@ spajania E Na vykonanie obltkového vyboja a nasledného procesu spajania.
pauzy Ak detekcia tvare odstiepenia neprejde, pozastavi sa a nahlasi chybu. Potom stlacte tlacidlo ,Pokradovat™

t]", Aby ste chybu ignorovali a pokracovali v naslednom procese

-
4

Automatické zaost

nie

Ked je funkcia zapnuta, automaticky upravi ohniskovt dizku kamery na nastavent cielovii hodnotu (cielova hodnota v ponuke

nastaveni zostrihu ,cielova hodnota zaostrenia“) pri kazdom zostrihu.

Kalibracia
ARC

Podia nadmorskej vysky, teploty, vihkosti a dal$ich podmienok pouzivatela prispdsobte najvhodnejsiu hodnotu vyboja obltika, aby ste

minimalizovali $tiepenie I0SS (pozri kapitolu 4, korekcia vyboja).

Ugel inteligentnéhd

zamku

Na ulah&enie spravy alebo efektivneho spravovania doby pouzivania zariadenia Splicer Machine alebo po&tu zostrihov.
Typickeé aplikacie, ako je pozicoviia

ML BISHIE

dalej

Stlagenim tlaidla ,Pokracovat” pokradujete v procese spajania

ﬂ UVOD DO SPLICE ROZHRANIA

Oblast zobrazovania optického vykonu Cas zahrievania

: 1625nm -70.00dBm @205 % am
DisplejX [ e T

Zobrazenie Y

bluetooth

Rezim viakna

Strata zostrihu

Uhol &elnej strany favého konca Pravy uhol ¢elnej strany

Pocet elektrod

zostat'

@@ al>

Celkovy zostrih

Pripomenutie stavu zostrihu Inteligentné tipy

Porucha fotoaparatu ZaKladné Zaostrenie zlyhalo Kalibracia ARC lavéa pravé So3ovka je hmla alebo

zarovnanie zlyhalo zlyhala vlakno sa cudzie telesné rusenie

nezhoduje



ﬂ UVOD DO SPLICE ROZHRANIA

Inteligentné rychle a optické okamzité rieSenie

Inteligentna vyzva

Cerveny symbol sa zobrazuje v lavej dolnej &asti LCD.

Porucha kamery: Najskor vycistite SoSovku objektivu a potom aktualizujte firmvér zvaracieho stroja na najnovsiu verziu. Ak porucha stale

pretrvava, vykonajte samokontrolu zvaracieho stroja, aby ste si overili, ¢&i kamera zlyha (konkrétna prevadzka je uvedena v dennej udrzbe).

Hlavné zlyhanie: najskor vyludit' nekvalifikované faktory tykajlce sa spracovania vlakien, ako napriklad povrchova vrstva nie je Cista, prili$ zla rezna
plocha, prilis vela otrepov; Potom vygistite drazku V a objektiv a stlacte tlacidlo reset. Poznamka: prach v $o3ovke moze tiez sposobit zlyhanie
vyrovnania jadra, takZe prach by sa mal &istit' (Specifické operécie najdete v dennej udrzbe).

Zlyhanie zaostrenia: tato Spicka sa objavi, len ked je automatické zaostrenie zapnuté, zvy€ajne preto, Ze obraz vlakna je prili$ Siroky pre rozsah
automatického zaostrovania. Vyvoj: najprv odstrarite nekvalifikované faktory spracovania vlakna, ako napriklad vrstva povlaku nie je Cista, prili§ zla rezna
plocha, prili§ vela otrepy; Potom ogistite &trbinu V a $o8ovku objektivu a stladte resetovacie tladidlo; Automatické zaostrenie sa d& vypnit a upravit aj
manualne (podrobnosti najdete v dennej tdrzbe). Ak porucha pretrvava, prejdite do rezimu autokontroly zvaracieho stroja a skontrolujte, ¢i st polozky 5 a 6
nespravne. Poznamka: prach v $oSovke moze tiez spdsobit’ zlyhanie vyrovnania jadra, takze prach by sa mal Cistit' (Specifické operacie najdete v dennej
udrzbe).

Zlyhanie korekcie vybiti

: Najskor odistite Spicku elektrody a odstrarite zvysky; Obnovte vyrobné nastavenia v nastaveni fuzie zariadenia.
Restartujte zvaraci stroj a zhuoshizhangzhongbao +, korekciu opatovného vybitia. Ak porucha pretrvava, prejdite do rezimu samokontroly zvaracieho
stroja a skontrolujte, ¢i polozka 11 nie je nespravna.

Lavé a pravé optické vlakno sa je: Specifikacie alebo typy optickych viakien na oboch stranach su

ﬂ UVOD DO SPLICE ROZHRANIA

iné, a je potrebné ich nahradit rovnakymi $pecifikaciami alebo typmi.Tato chyba moze stlatenim pokracovat a ignorovat' chybu kii¢a, povinné
zvaranie.

Poznamka: podia konstrukénych $pecifikacii zvaracieho stroja nie je mozné tavit' rozne $pecifikacie a typy viakien, ak moze byt ovplyvnené nitené
zvaranie, moze byt ovplyvnena kvalita zvarania.

® Rusenie hmly alebo cudzich latok v SoSovke: najskdr vylicte nekvalifikované faktory Upravy optickym vidknom, ako je napriklad

neposkriabanie povrchovej vrstvy, prili$ zIa rezna plocha, prili$ vela otrepov atd., a potom vygistite So$ovku objektivu; okrem toho, ak zlyhava
Cervené svetlo na elektrode; , moze nahlasit’ chybu. Skontrolujte ju (otvorte kryt elektrédy a indikator stale svieti. Ak nie, je pokazeny a je
potrebné ho vymenit'.).

\é ‘@ Jal) Remain:

Total

Blesk na oboch stranéch Lavé vigkno je prilis dihé (tiez Lave viakno je prilis krétke (tie

Viozte, prosim, viakno prisposobené doprava)

Lava ¢elna strana je nekvalifikovana (tiez

prisposobené doprava)

Detekéné vidkno je kvalfikované Ak kvalifikované viakno nie je rozpoznané alebo vidkno

prispdsobend doprava) nebolo detegované, vydistite drézku v a viozte ju spét

Strucny popis stavu viakna

12



ﬂ UVOD DO SPLICE ROZHRANIA

@ Viakno je

vyzva stavu vlakna

Symbol optického vlakna uprostred pod LCD, dva modré a biele pruhy predstavuji drazku V, maly trojuholnik v strede predstavuje hrot elektrody a
¢Gierna lista blikajuca na modrej a bielej liSte predstavuje optické viakno. Vzdialenost' od znacky optického viakna k strednému malému trojuholniku
(hrot elektrody) je odlidna, o predstavuje rozne stavy optického viakna. Dizka umiestnenia holého optického viakna by mala byt o najblizsie k
hrotu elektrody, nemala by véak presahovat' $picku a najkratsia dizka by mala byt viac ako 1 mm za drazkou V. Vzdialenost medzi ¢elnymi

stranami oboch stran optického vlakna by mala byt medzi 2 az 4 mm a mala by byt umiestnena naplocho v drazke.

Umiestnenie optického viakna

Predny koniec identifikacie optického vidkna je umiestneny v strede identifikacie v-drazke a identifikacie hrotu elektrody, o naznacuje, Ze stroj je
pripraveny a ¢akéa na vlozenie optického vlakna. Ak je optické vliakno bezne umiestnené a po prepnuti krytu nedochadza k Ziadnej reakcii,
restartujte stroj a opakovane zapnite a vypnite kryt (bez stladenia akychkoivek tlacidiel a pripojenia telefonu) v rozhrani QR kédu stroja. Ak
rozhranie QR kédu nemdze automaticky preskogit, mdze ddjst k chybe pri indukcii zatvarania krytu. Skontrolujte, & magnet na lavej strane
vetruodolného krytu spadol alebo &i nie je pripevneny odpad a ¢i je spravne namontovana vnutorna Sesthranna skrutka zodpovedajica dolnému
spodnému krytu.

Predny koniec znacky optického vldkna je blizko znacky elektrédy v strede, ¢o naznacuje, Ze optické vlakno je umiestnené prilis dlho. Ak optické
vlakno presiahne hrot elektrody, musi sa znova umiestnit. Ak je optické viakno umiestnené normaine a tato $picka sa objavi bez umiestnenia vlakna,
mobZze to byt spdsobené tulomkami alebo hmlou v SoSovke objektivu. Vygistite SoSovku objektivu, utrite SoSovku Eistym vatovym tampoénom a hmiu
mobzete vylucit pomocou susica vlasov. Po oéisteni zvySkov, ak nedochéadza k Ziadnej zmene, moéze dojst k tomu, Ze sa objektiv nachadza vo vnutri

$o8ovky. Zvaracie zariadenie mozete niekolkokrat vyzdvihnt, aby ste zistili, & sa zvysky nachadzaji mimo obrazovky.

ﬂ UVOD DO SPLICE ROZHRANIA

@  Viakno je prilis krétke
Predny koniec identifikacie optického vlakna sa vrati do identifikacie v-drazke, €o naznacuje, ze optické vldkno je umiestnené prili§ kratko a malo
by byt umiestnené za v-drazkou. Cim blizsie je ku picke elektrody, tym lepsie.

Pri umiestneni chvostového vidkna by sa mala venovat pozornost' tejto chybe, pretoze chvostové viakna napinaji jadro po odstraneni oplastenia,
moéze dojst’ k stiahnutiu vnitorného jadra upinaca, rieSenie je: vnatorné jadro méze byt o nieco dlhie, napina celé vlakno ako prvé Pred umiestnenim
na pripravok pripevnite spojovaciu ¢ast’ na predny koniec pritlacného kladiva tak, aby sa zachytilo biele gumené vnitorné jadro. Poznamka: Pri zvarani
chvostového vidkna kozenym viaknom, pretoze vnitorné jadro chvostového viakna je prili§ dihé, sa za tepla chladitelna trubica neméze zabalit' do
vonkaj$ej gumy, preto sa odportca, aby biela guma bola 23 mm dlhsia ako vonkajsia vrstva. Biele vnitorné jadro by sa v8ak malo zachovat' dlhsie, aby

sa ulahgilo vyfukovanie viakien pri spajani chvostového viakna a holého viakna.

@ Koncova plocha nie je prijatelna

Na prednom konci identifikacie optického viakna sa nachadza ¢ervena vidlica, ktora znamena, Ze ¢elna strana optického vlakna je
nekvalifikovana, o ovplyvriuje kvalitu zvarania, preto je potrebné vldkno znovu odrezat. Existuju dva $tandardy pre koniec detekcia tvére, rezny
uhol (stuperi zobrazeny na oboch koncoch deliacej Ciary obrazovky, Standardne nastaveny do 3 °) a kvalita koncovej tvare (nezobrazena na
obrazovke). Skusobny standard méze byt prispdsobeny zhuoshizhangzhongbao + uzivatelom definovany. Ak je viakno opakovane rezané a
obraz vlakna je skuto¢ne nerovnomerny alebo chybny, je mozné, ze budete musiet’ upravit sekacku (pre konkrétnu operaciu sa obrat'te na
nastavenie sekacky). Ak je rezany povrch rovny, ale ¢asto sa vyskytuju chyby, venujte pozornost tomu, ¢i sa pri vysypavani uhlu rezaného
povrchu zaobli, €o méze byt spésobené tym, Ze napétie na odstrafiovanie prachu je prili§ vysoké. Hodnotu napétia na zniZenie prachu v
zhuoshizhangzhongbao + moéZete dosiahnut' nastavenim zvarania a nastavenim parametrov, najlepsie je vykonat' novu korekciu vybitia.

Rozmazané optické vlakna mozu tiez sposobit’ chyby, jasny objektiv VV a objektiv, stlacit’ tlacidlo Reset; okrem toho dévody pre nejasny opticky

obraz zahffiaji nespravnu ohniskovu vzdialenost’ a problémy s osvetlenim. Podrobnosti najdete v dennej Udrzbe.
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ﬂ UVOD DO SPLICE ROZHRANIA ﬂ KAPITOLA Il SOFTVER NA STIAHNUTIE

@ skaska prechadza vidknom Stiahnutie softvéru
Vlaknina znamena, Ze obrazovka je kompletné vlakno, viakno méze byt normalne. Niekedy sa mozu vyskytnat’ chyby v désledku znecistenia
Sosovky alebo hmly a $oSovka sa moze po vycisteni obnovit' (Specifické ¢innosti najdete v dennej udrzbe).
Cina: naskenujte QR kéd a stiahnite APP

. ilosai ifil ifi optické vlakno alebo nebolo zistené Ziadne optické viakno

Mimo Ciny: Prejdite do sluzby Google Play alebo App Store a vyhiadajte aplikaciu Telefénna aplikacia ,Signalfire2.
Na znacke v-slot sa zobrazi ¢erveny krizik, ktory oznacuje, Ze nebolo identifikované Ziadne viakno alebo nebolo polozené Ziadne viakno.

Ak je optické vlakno umiestnené a chyba je stale hlasend, najskor vylicte nekvalifikované faktory Upravy optickym vidknom, ako napriklad
povrchova vrstva nie je Gista, rezna plocha je prili§ zla, prilis vela otrepov atd' .; Potom ogistite drazku V a $o$ovku objektivu a stladte tlagidlo

reset (Specifické ¢innosti najdete v dennej Gdrzbe).

Rozmazané optické vlakna mozu tiez sposobit’ chyby, jasny objektiv V a objektiv, stlacit' tiaCidlo Reset; okrem toho dévody pre nejasny opticky
obraz zahffiaju nespravnu ohniskovu vzdialenost' a problémy s osvetlenim. (Podrobnosti najdete v dennej udrzbe.)

V zriedkavych pripadoch je vo vedeni optickych viakien signal alebo svetelny zdroj, ktory méze ovplyvnit’ detekciu obrazu zvaracieho stroja a
sposobit’ hlasenie chyb. Vypnite signal alebo zdroj svetla v okruhu.

Google Play Obchod s aplikaciami Naskenuijte QR kod



ﬂ PRIPOJENIE SOFTVERU BLUETOOTH

Pri spajani nie je potrebny mobilny telefén. Mobilnu aplikaciu je mozné pouzit' na vypnutie ponuky stroja, inteligentny zamok oblukovej kalibracie
dialkového ovladania. atd
Mbzete sa tiez dozvediet rézne operacie v aplikécii, ako aj kontaktovat' podporu po predaji, alebo mézete aktualizovat’ mobilnu aplikaciu a pripojit’ sa

k stroju, aby sa synchronizovali aktualizacie.
Nastavenia telefonu

1. Telefén Apple (systém l0S) na zapnutie 2. Telefén s Androidom na otvorenie funkcie povolenia Bluetooth je

povoleni Bluetooth. nasledujuci
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@ Zapnite nastavenie telefénu a zapnite bluetooth

ﬂ PRIPOJENIE SOFTVERU BLUETOOTH
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aplikacii

) SogouKeyboard for MUI

ERELER

@

@

@ V zozname vyberte ,signalfire2*

Lan

USEstarage data

Cache

Details

C’?m ssion manager )

@ vyberte spravu prav

LT
Signalfire2

Send MMS me:

Get location info [

Get device info ©

Access camera

Access and

Ghal‘qs Bluetooth connectivity )

Show on Lack sereen o

hange files on internal storage @

® vyberte, ak chcete zapnit rozhranie
Bluetooth, zapnit povolenia rozhrania

Bluetooth



ﬂ PRIPOJENIE SOFTVERU BLUETOOTH

-ER =) wrmm

o
Lesm h_operate Mo Becod  Smart lock
i
Hestngtme  Poeriype  decoalesation

Splcing Sellings. Optical_module  Actvat_clrmdus

® Prihlaste sa do Gétu aplikécie a pri
zostrihu pripojte Bluetooth, iiknite na

JZariadenie nie je pripojené".

o um scum

Duwvice List
|A|.n V01A17050023

The Bluetooth numberisin
the lower right corner of the
splicer screen

@ Vyberte sériové Cislo spojovacieho
zariadenia Corres ponding a kliknite na, ak
nemdzete najst’' spojovaciu sériovd slucku,
skontrolujte, ¢i je zapnuté funkcia Bluetooth
alebo gps.

Bluetaoth connection, please wait

—_—

Do not disconnect Bluetooth during
‘connection and keep the phone as.
close as possible to the device

CANCEL CONNECTION

Pripajanie ...

Remind

Connect/on succeed
AI8:V01G17050001

SURE

@ Pripojte sa tspesne

u FUNKCIA OBRAZOVKY MENU ZAP / VYP

Zapnite Bluetooth telefonu, otvorte aplikaciu pre telefén, po nadviazani spojenia nastavte ponuku panela zariadenia a zariadenie sa aktualizuje

J Y,

sUcasne. Operacia spajania nevyz

Aplikacia pre telefon je uréena iba pre nastavenia ponuky zariadenia a pre spajaci stroj na ukladanie udajov. Ked' sa Udaje exportuju do aplikacie pre telefon,

pouzivatelia moZzu ziskat' podporu aj prostrednictvom sluzby APP a popredajného servisu.

W PEBY 40 128 @iom. ol SN a5 w0z Fvem

< Splicing Settings

%) Welding mode and parameter seftting

Function configuration

.
Learn h..operate  Read Record Smart lack Heating mode

Manual adjust

Running mode

Heating time Fiber type Arc calibration O Restore factory settings

Splicing Settings  Optical..module  Activat...ctrodes

o
N

a

20

< splice settings

Mode
SM MM DS
NZ BIF cz1
cz2 AUTO

Endface quality

Normal Standard Precise
Align mode
Core align Cladding align
Discharge center Modify
splicing voltage my Moafy
Splicing time 2000 ms
Pre-splice voltage 10 mv

vyberte a kliknite na Ulozit



ﬂ FUNKCIA OBRAZOVKY MENU ZAP / VYP ﬂ Kapitola iii SMART LOCK

Po uloZeni nastaveni sa prislusne zvyrazni ikona displeja stmavnuta. Inak skontrolujte, i je zariadenie Bluetooth spravne pripojené.c Ugel inteligentného zamku: ulah&enie spravy alebo efektivneho spravovania doby pouzivania spajacieho stroja alebo poétu zostrihov
vlastnikom. Typické aplikacie, napriklad prenajom.

o sa = ERLLE e e s —ocm]
< Splicing Settings [ Function configuration { Heating mode W EEED A6 a7 wrem
N (4 Smart lock
)]
Screen image display Prediess modsl «
ScreenX  Screen Y XY a_.switch Choose shrinkable tube Customize
Sat heating time 15 ]
Splicing Settings Cleave angle detection o —
(%) welding mode and parameter setting Cleave face detection
£ Function configuration T Fibertensile test N
4. Heating mode
" Splice process pause \A
Manual adjust
Running mode Bpficamrong imege j Tuto funkciu odporticame vypnut' tak, Welcome to use smart lock
3 Unconnected fusion splicer
i Auto focus ako je to znazornené na tomto - []
O Restore factory settings >
obrazku
Standby time 10 Minutes
Power off after standby 3 l'/_h' ==
° L/ o
Voice broadcast Splicing Sattingy  Optical_moduls  Activat_ctroces
Buzzer Fims)
\E/ About smart locks?
Screen brightness control Vybene jazyk poiadovan)’/
Splicer Language Select . .
re vase spajacie . P <
o P e P adeni Pey 1. Po dspeSnom pripojeni Bluetooth medzi 2. Po Kiiknuti na tlagidlo Viazanie mé tento Gget
zariadenie . . )
— T - telefonom a spoj ! mobilného telefénu jedine&n kontrolu nad tymto
— Fusion kliknite na Smart Lock

spojovacom.

21 22



ﬂ SMART LOCK

Zariadenie mdZe byt sti¢asne viazané iba na jeden mobilny ucet. Viazat' dalie mobilné telefény. Najprv musite uvoinit' bezny dcet.

WD 2 17 Trum

7 Smart lock < Lock settings

Remove binding

5 Onekey lock machine
O One-key unlack machine

® Userdefined unlock

Unlack time period setting

20180601 161310 [ [
Welcoms ta use smart lack
Electrode usage during unlocking
3 Al-9:V01G17050002 ﬁ—>
© usedtimes Time

® unl

\/

About smart locks?

3. Kliknutim na ikonu nastaveni vstupite. 4. Ulozte po nastaveni personalizacie.

23

< Splicer management

ryYrT— 4—8 B A9 V01617050002
AI-9:V01GT

Remained 0 Days 0 Hours, Electrodestiniimitad

5. Kiiknutim na tlatidio ,Smart lock
management® (Sprava inteligentného zamku)
zobrazite vietky zariadenia na spajanie riadené

tymto G¢tom mobilného telefonu.

ﬂ KAPITOLA IV UVOD TOOLBOX UVOD

Zamok zamku

Vrstva nstrojov

Platforma pre Stiepanie vlakien J

Vrstva doplnkov

stolicka

24



ﬂ KAPITOLA V ARC KALIBRACIA

Kalibracia ARC: Vzhiadom na miestne nadmorské vysky, teplotu, stredné a dal$ie faktory prostredia, ktoré zodpovedajd najvhodnejsiemu

vybojovému ARC, aby ste dosiahli efekt najpredavanejSej techniky, dérazne vam odporti¢ame vykonat' kalibraciu oblika pri prvom pouziti nového

stroja, sezénne zmeny, zmeny miesta pouzitia alebo vymena elektréd; korekcia vybitia by sa mala vykonat' po zmene typu vlakna (napriklad

prepinanie v jednom reZime a prepinanie v rezime viacerych)

Postup kalibracie ARC je nasledujtci:

s b operite  Peact Bl

[ TR e
Krok 2: Po otvoreni kalibracie ARC sa zobrazi ikona normalneho
rezimu L‘CD, ,sa zmeni na ikonu pre*

Viakno ARC, viozte viakno do drziaka viékna a zatvorte

g e DucH. e

kalibraciu {@ " Potom, prosim, prazok
a odstiepi kryt ¢elného skla, spli:er stroj vykona kalibraciu
ARC automaticky. (Vid' obrazok)

Krok 1: Zapnite zariadenie na spajanie

vlakien, potom na telefone prihlaste

Signalfire 2, pripojte Bluetooth, otvorte

kalibraciu obluka (pozri obrazok)

25

Krok 3: Na displeji sa objavi blesk a mierne praskne z ARC,

vlaknova hlava hori do sférického tvaru a akcia sa zastavi po
ikone obrazovky “

"zmena

®)
spat k" @ “, zobrazuje ARC
kalibracia je Uspe$na. Ak sa ikona nezmeni spat do
norméalneho rezimu “ \é\ “
obrazovka E vlakno stale blika, prosim
znovu odstepte viakno a opakuijte vy3sie uvedené kroky, az

kym nebude kalibracia Arc uspes$na.

ﬂ KAPITOLA VI VLAKNA VLAKNINY A VLOZTE DO DRZITELA

Pokyny na Stiepanie vlakien:
RSO ST MR W S
Prepojovacie viakno (pigtail viakno)

b —
Izolované vlakna rubbe

Holé vidkno

So Zltou plastovou vrstvou ako hranicou je stupnica Stupnica je medzi 13 a 18 Na obkladovej vrstve je mierka medzi 10 a
medzi 13 a 12

18. vrstva bielej pokozky by mala byt osamela ako

zamatova vrstva 5 mm a mala by byt' umiestnena v

mierke 10 - 12 (v blizkosti ubberovej podiozky asi 2 mm

alebo menej)

Pokyny na vloZenie vlakna do drziaka:

»
Gtail Fiber / jumper Fiber umovo izolované vlakno

-. IKabel / holé vidkno

= - o =/ i
Keep the white layer Keep the cladding layer Keep the cladding layer

——

Poznamka
1. Uistite sa, Ze ste vlakno umiestnili do modrej drazky tvaru V, aby bol koniec viakna blizko stredu elektrody. Ak je viakno prili§ daleko od stredu elektrody, upozorni vas
na jeho opatovné viozenie. Odporticana vzdialenost' medzi lavym a pravym koncom optického viakna je medzi 2 a 4 mm.

2. Spicka viakna nesmie prekrodit' stred elektrody.
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ﬂ KAPITOLA VIl VYMENA ELEKTRODU

Pri vymene elektréd sa musi pouzivat' originalna elektréda navrhnuta pre tento stroj z vyroby. Ak sa pocet elektrédd pouzije takmer 3 000-krat, zariadenie vas
upozorni, aby ste ich vymenili. Po dosiahnuti 3 000-krat je potrebné elektrédu vymenit’ a aktivovat, potom ju méZete znova pouzit' (pozri stranu 29
AKTIVUJTE ELEKTRON). Inak to méze ovplyvnit kvalitu zostrihu alebo dokonca program automaticky vypnit a neda sa zostrihnut.

Postup vymeny elektrédy je nasleduju

1. Elektrdu jemne pritlate na obidve strany, 2. Velkost vieka dvoch elektrod je rozna, Sirsia 3. Zloste kiyt podia obrézka. £ Oste kytHarovky na aboch
pozrite si miesto na obrazku a potom odstraite hlava je pre elektrédu, ktora je blizko smeru tranéch pinzotou
kryt elektrody. obrazovky.

27

£ VYMENTE ELEKTROD

Sirsia éast’ zamky

5. Skrutkovacom vyskrutkujte skrutky. 6. pomocou skrutkovaéa vytiahnite zapadku a 7. Odstrénia sa dve staré elektrody 8. Nasadte nové elekirédy a nasadte

vyberte elektrodu. rovnakym sposobom zépadku, Sirsia Cast zapadky je smerom k ihle

odstraiite dalSiu elektrodu ctrode

9. stlagte zapadku a namontujte skrutku 10. Pomocou pinzety vioZte Ziarovku do 11. Zatvorte viecko elektrody Rovnakym 12. Zatvorte viecko elektrody. Vymena elektrod je

pbvodného otvoru. sposobom vymerite aj druhu elektrodu dokoncena

28



4 Kapitola viii AKTIVUJTE ELEKTROD L4 AKTIVUJTE ELEKTROD

PS. Elektrédy na novom stroji sa nemusia aktivovat pred aktivaciou z vyroby. Iba v pripade, Ze Zivotnost' elektrod na stroji vyprsi v budiicom mandate,
musite vymenit aktivovat’ elektrodu, ked sa elektréda pouzije az 3 000-krat, musite vymenit' a aktivovat’ elektrédu. Vo svojom telefone je potrebné

nainstalovat softvér APP "Signalfire2" a aktivovat’ elektrody. Na stiahnutie softvéru aplikécie si naskenujte dvojrozmerny kod na obrazovke zariadenia. Ak pripojenie servera zlyha, skontrolujte a
znova sa pripojte k sieti.

hmg 1 vED FrwED [ EFosT ERT T

< Activate slectrodes

=B < 1w woum

< Device List Al devices RSENION Ppbefe
A-ONOIGIT0S0001  Server coanetion normal

|A\-9 V01A17050023

Bluetooth connection, please wait Please write the E.CUT0DE CoBe ShoWINGg 0N e Box o
—— orbiehb s btk

- Select the correspanding Blugteoth numier on the
fusion splicer screen and click Connet,
- The corresponaing Blustootn number is not found.

Do not disconnect Bluetoath during
Piease tur on the Bleetosth suilch of he phane. the phone a5

close u;‘;wh:?nmm a 5E B maweusERoES

Leam h_operate  Read Record Smart lock

ﬁ D‘, E CANCEL CONNECTION
u Remind
Leamb_operste  ResdRecord  Smertleck
Loom | ‘ @ Activation succeed !
| Forget passwond? 5.Connecting Heatingtme  Fibertype  Arc callration oK
i @ ® Il ©
Mestir tame. Fw A cablbraexn Heating time Fiber type Arc calbration £ p—
o <
o - | The BluetoPth number is in Splicing Settings  Opfical..module  Actival._clrades
T8 { I %o the lower right corner of the
Spikcing Setiings Dpical.meduls  Acivat.cusces. Spiicing Settings Optical..module  Actival..clrades splicer screen D)
()]
Mo sczount? Create an account e
Remind 7. Vratte sa na hlavni stranku a kliknite na 8. Zadaijte ¢islo rozmerového koédu do 9. Aktivacia je Uspesna, prosim
1.Otvorte aplikaciu ,signalfire2* 2. Prihlaste sa priamo, ak mate 3. Po Uspesnom prihlaseni kliknite 4. Vyberte prislusné Cislo Bluetooth a kliknite mnwm Aktivovat' elektrodu®. elektrodovej skrinky (rozli$ujte medzi restartujte pocitat
3 2 n
APP, kliknite na prihlasenie. ucet, inak sa prosim zaregistrujte. na ,Device unconnected”. na, ak nemdzete njst’ &islo Bluetooth, Gislami a pismenami) alebo naskenujte

SURE

skontrolujte, ¢i je zapnuté napajanie Bluetooth kod dvojitého rozmeru na elektrodovej

alebo zariadenia. skrinke.

6. Uspesne pripojené
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:I KAPITOLA IX MECHANIZMUS MERANIA A OPTICKE MODULY u MECHANIZMUS MERANIA A OPTICKE MODULY

Efektujte stratu spojenia na ulah&enie, overte kontinuitu a pomdzte vyhodnotit’ kvalitu prenosu optického viakna Nastavenia optického meraga vykonu a parametrov VFL

< Optical power meter and optical module

il PERBE 46 1428, ®qom Module power ‘ )

Red light source

Power display unit

Select App language Device unconnected > dBm dB W
o wavelength
M O @
(n} 850nm 1300nm 1310nm
Learn h..operate  Read Recard Smart lock 2900 m— T625mn
Obrazovka splitteru fuzie zobrazuje vysledky «“ i l @ Measuring taol callbration
merania "
Heating time Fiber type Arc calibration Standard power dBm
A O B >
o — =
Vstup meraca optického vykonu Splicing Settings  Optical..module  Activat...ctrodes
Measuring power value
-
¥ 0.0BM
Vystup VFL
1. Pouzivatel sa prihlasi do aplikacie ,signalfire2* a 2. Zapnite mera¢ vykonu a svetelny modul,
pripoji sa k zariadeniu Bluetooth. nastavte a vrat'te sa.
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|. Venujte pozornost’ prachu a odstrarite prach

Pozicia na polohovanie holych vlakien, elektrédy a mikroskopy sa musia udrziavat' ¢isté a ak nie je v prevadzke, kryt predného skla by sa mal
zatvorit'.

1. Cistenie V-drazky

Ak je drazka tvaru V znegistena a nemdze vlakno spravne drzat, ¢o spdsobi velmi velku stratu spoja. Preto by ste pri kazdodennej praci mali

vzdy skontrolovat drazku tvaru V a pravidelné gistenie drazky tvaru V. Podia pokynov nizsie vycistite drazku V. (1) Otvorte kryt &elného skla;

(2) Pouzite Stiepeny chvost z vlakien v jednom smere, zatlate znecistujuce latky a vyberte z drazky V; (3) Ak vlakno nedokaze vycistit' znecistujuce latky v
drazke tvaru V, navih¢ite vatovym tampénom namocenym v alkohole, aby ste vydistili spodok drazky v tvare V, a pomocou suchého vatového tampénu
utrite dal$i alkohol v draZke v tvare V.

2. Cistenie a vymena elektrody

Ak je elektroda znecistena, mozete ju vycistit’ pomocou funkcie Cistiacej elektrédy v hlavnom menu Gdrzby zariadenia. Potom jemne utrite Spicku
elektrédy vatovym tampénom namocéenym v alkohole alebo pouzite metalograficky brisny papier s hrdbkou 3 mm a 50 mm. jemne trite $pi¢ku

elektrédy. Poznamka Chrarite hrot elektroédy pred poskodenim.

3. Ak je objektiv zneéisteny, moze byt ovplyvnena normaina poloha pozorovacieho jadra optického vldkna, ¢o vedie k vysSej strate zostrihu alebo zlej
fuzii. Mali by ste preto pravidelne istit' dva objektivy, inak sa bude hromadit’ prach a nakoniec sa neda odstranit..

Objektiv objektivu vyéistite podia nasledujticich krokov:
(1) Pred cistenim objektivu musite vypnut’ napajanie.
(2) Objektiv objektivu jemne utrite vatovym tampdnom navihéenym v alkohole. Zacinajte bavinenym tampoénom, ktory chcete utriet’ zo stredu SoSovky, otacajte

krazivym pohybom, az kym sa okraje $o$ovky nevysunu. Potom utrite ¢istym suchym bavinenym tampdnom, aby ste odstranili dal$i alkohol.

(3) Zapnite napéajanie a uistite sa, ze na displeji nie je viditelny prach a pruhy.
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II. Z te silnym alebo
Ak potrebujete premiestnit’ alebo prepravovat’ spajac fuzii, mali by ste s nim zaobchadzat opatrne a opatrne. Okrem toho nezabudnite pri preprave

na velké vzdialenosti viozit stroj do kufra a prepravnej $katule.

Il skladovanie
Ak stroj dIhsi ¢as nepouzivate, musite ho zapnut' raz za pol roka. Najmé v obdobi vysokej vihkosti by sa malo vzdy zapnut’ a susidlo by sa malo

umiestnit' do puzd